Méreni polohy obrabéného dilce

Mé&feni polohy obrabé&ného dilce slouzi k rozméfeni polotovaru na stole stroje a naslednému posunuti nebo otoceni pfislusného
soufadnicového systému.

l«é: “  Upozornéni

V8echny dal8i manipulace s programem se vztahuji na posunuty soufadnicovy systém.

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
e Poloha, méficirezim

e Doplrikovy parametr

Polohy, méfici rezim

@ XYBod 1 X/Y

Pomocitohoto parametru se zadava prvni bod méficiho pohybu na ose X a Y.

le‘:k - Upozornéni

Méfeno podle definice polohy obrabéného dilce jsou vstupni pole parametru Bod 1 X/Y rozdilné aktivovana.

e ZaSkrtavaci policko Méfreni na hranach polotovaru aktivni



o V parametru Bod 1 X/Y je aktivni pouze zadani bodu X.
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Pomoci tohoto parametru se zadava souradnice Z prvniho méficiho pohybu.

@ XYBod 2 X/Y

Pomocitohoto parametru se zadava druhy bod méficiho pohybu na ose X a Y.

fgf“ Upozornéni
Méreno podle definice polohy obrabéného dilce jsou vstupni pole Bod 2 X/Y rozdilné aktivovana.

e Zaskrtavaci policko TFi méfici pohyby neaktivni

o Parametr Bod 2 X/Y je neaktivni
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e ZaSkrtavaci policko TFi méfici pohyby aktivni

o Parametr Bod 2 X/Y je aktivni
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e ZaSkrtavaci policko Méreni na hranach polotovaru aktivni

o V parametru Bod 2 X/Y je aktivni pouze zadani bodu X
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e ZaSkrtavaci policko Méreni na hranach polotovaru a Jednotlivy mérici pohyb na ose Y aktivni

o V parametru Bod 2 X/Y je aktivni pouze zadanibodu Y
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Pomocitohoto parametru se zadavéa soufadnice Z druhého méficiho pohybu.

(Tg“ Upozornéni

Pokud je parametr Stejna rovina Z aktivovan, je parametr Bod 2 Z neaktivni. Pro vSechny méfici pohyby se pouzije
zadana soufadnice Z z parametruBod 1 Z .
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@ XYBod 3 X/Y

Pomocitohoto parametru se zadava tfeti bod méficiho pohybu na ose X a Y.

f’g” Upozornéni

Méreno podle definice polohy obrabéného dilce jsou vstupni pole Bod 3 X/Y rozdilné aktivovana.



e Zaskrtavaci policko Tri méfici pohyby neaktivni

o Parametr Bod 3 X/Y je neaktivni
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e Zaskrtavaci policko Tri méfici pohyby aktivni

o Parametr Bod 3 X/Y je aktivni
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e ZaSkrtavaci policko Méreni na hranach polotovaru aktivni

o V parametru Bod 3 X/Y je aktivni pouze zadani bodu X
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e Zaskrtavaci policko Méreni na hranach polotovaru a Jednotlivy mérici pohyb na ose Y aktivni

o V parametru Bod 3 X/Y je aktivni pouze zadanibodu Y
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Pomoci tohoto parametru se zadava souradnice Z tfetihho méficiho pohybu.

[;'ED Upozornéni

Pokud je parametr Stejna rovina Z aktivovan, je parametr Bod 3 Z neaktivni. Pro vSechny méfici pohyby se pouzije
zadana souradnice Zz parametruBod 1 Z.
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7 Rezim



Timto parametrem se ur€uje méreny rohovy bod.

qg “  Upozornéni

Podle viastnosti méficiho pohybu jsou k dispozici rlizné rezimy

1. TFi méfici pohyby nejsou aktivni
Jsou k dispozici 4 rezimy:

e Vzadu

e \/pfedu

e Doleva

e Doprava
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e Vzadu

Méfici pohyb v definovaném bodé X/Y a Z zezadu proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

4

e Vpiedu
MéfFici pohyb v definovaném bodé X/Y a Z zepfedu proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

e Doleva



Méfici pohyb v definovaném bodé X/Y a Z zleva proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

e Doprava
Méfici pohyb v definovaném bodé X/Y a Z zprava proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

2. TFi mérici pohyby aktivni
Jsou k dispozici 4 rezimy:

e Vzadu vievo

e \/zadu vpravo

e \/pfedu vievo

e \/pfedu vpravo
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e Vzadu vlevo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
2x vzadu a 1x vlevo proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti
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e Vzadu vpravo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
2x vzadu a 1x vpravo proti obrabénému dilci

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti
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e Vpredu vievo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
2x vpfedu a 1x vievo proti obrab&nému dilci

ReZim méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti
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e Vpriedu vpravo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
2x vpfedu a 1x vpravo proti obrabé&nému dilci

ReZim méfeni pfi pouZziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

3. TFi méfrici pohyby aktivni

e Jednotlivy méfici pohyb na ose Y aktivni
Jsou k dispozici 4 rezimy:

e Vzaduvievo

e Vzadu vpravo

e \/pfedu vievo

e \/pfedu vpravo
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e \zadu vlevo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
1x vzadu a 2x vievo proti obrabénému dilci.

ReZim méfeni pfi pouZziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti




e Vzadu vpravo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
1x vzadu a 2x vpravo proti obrabé&nému dilci

ReZim méfeni pfi pouZziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1
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e Vpiedu vievo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
1x vpfedu a 2x vlevo proti obrabénému dilci

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2
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e Vpriedu vpravo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
1x vpfedu a 2x vpravo proti obrabénému dilci

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 3

A°
° Uhelnik

Zahrnuty uhel méfeného rohu. U pravouhlych dilct: uhel = 90°.
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TFi méfici pohyby

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, redukuje se méfeni polohy obrabéného dilce na méfici bod .

To je vhodné, kdyz jsou obrabéné dilce na stole stroje mechanicky (napf. pomoci dorazi) vyrovnané rovnobézné s osami.



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, definuje se méfeni polohy obrabéného dilce pomoci tfi méficich bod .
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Jednotlivy méfici pohyb ve sméru osy Y
l‘g ”  Upozornéni

Tento parametr je aktivni, pouze je-li aktivovan parametr T¥i méfici pohyby .

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, provede se jednotlivy méfici pohyb ve sméru osy X a dva dal8i méfici pohyby ve sméru osy Y
podle volby parametru Rezim .

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, provede se jednotlivy méfici pohyb ve sméru osy Y a dva dalS$i méfici pohyby ve sméru osy X podle
volby parametru Rezim .

—_— Stejna rovina Z
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l‘\ﬂj Upozornéni

Tento parametr je aktivni, pouze je-li aktivovan parametr T¥i méfici pohyby .

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, jsou pro vSechny tfi méfici body nutné Gdaje o poloze Z.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, lezi vSechny méfici body ve stejné roviné Z, ¢imz je tfeba polohu Z zadat jen jednou.



)) 4+ wmeici pohyb rovnobézny s osou

Predpokladem pro tuto funkci je pravouhly dilec.

Funkce je aktivni vzdy v pfipadé aktivovaného parametru TFi méfici pohyby a deaktivovaného parametru Vlastni rezim . Tim odpada
jedna souradnice pfi 3. méfeni.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, provede se méfici pohyb nerovnobézny s osami, k éemuz jsou zadany vSechny tfi méfici body
v X/IY .

=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provede se méfici pohyb rovnobézny s osami. V zavislosti na nastaveni parametru Jednotlivy
mérici pohyb na ose Y jsou mozné 2 kombinace.

¢ Jednotlivy mérici pohyb na ose Y = aktivni
Bod 2 X =bod 3 X.
¢ Jednotlivy méfici pohyb na ose Y = neaktivni

Bod2Y=bod3Y

)

i | Méreni na hranach polotovaru

Nastavenim tohoto parametru se pouziji zadané méfici body v X/Y pro méfici pohyby nebo se méfici body X/Y Zjisti automaticky pomoci
definovanych rozmérd polotovaru a osazeni.
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Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, pouziji se zadané meéfici body v X/Y a uhel pro méfici pohyby.

]

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocitaji se méfici body v X/Y automaticky prostfednictvim rozmér( polotovaru a osazeni,
definovanych v makru obrabéného dilce.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ N cVIastni rezim

lxg ®  Upozornéni



Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.
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- Cislo nastroje

Cislo vhodného néastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastrojl, popf. agregatu.

Y,\Q(/,x

l‘@: “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje*

((84%)) Méreni pomoci

Pomoci tohoto parametru se vybere provedeni méficiho nastroje.
Standardné jsou k dispozici 2 provedeni:

o Kz

e Smykadlo
1. Kfiz



Rezim Méfeni pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Smykadlo
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Rezim Méfeni pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

s ua s v s
lxﬁ Upozornéni

Vybér zavisi na vybaveni stroje.

fend

x5 Povolit optimalizaci

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je definovani makra méfeni mozné i pfimo pfed obrabénim, které ma referenci na dané makro
méreni. Optimalizovatelnd makra méfeni se automaticky provedou na za¢atku programu, aniz by se Ztratila reference obrabéni zavislého na
méfeni na pfislusné méfeni. Nékolik identickych méfeni se shrne do jedné skupiny.

l{g “  Upozornéni

Pole parametrd Povolit optimalizaci je aktivni, pouze pokud je v systému woodWOP aktivni volitelna funkce
Vicenasobné méreni MULTIMESS .

e Povoleni funkce MULTIMESS servisem (doplfikové vybaveni)
e Funkce MULTIMESS umozriuje provedeni vdech definovanych méficich pohyb( na zac¢atku programu

o Kazdy méfici pohyb obdrzi automaticky vygenerovany identifikator, ktery se zobrazi v poli parametrii Cislo méfeni makra méteni



i

e Obrabéni zavislé na méfeni se prostfednictvim pole parametr(i Reference na makro typu méreni polohy , Reference na makro
typu méreni osy X , Reference na makro typu méreni osy Y nebo Reference na makro typu méreni osy Z vztahuji na pfislusny
meéfici pohyb.

¢ Je mozZna systematickd optimalizace méfeni.
o Pfiklad:

Pfi méfeni ve dvefnim Zldbku musi méfeni prob&hnout po obrabéni polodrazky.
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&méislo makra méfeni

Timto parametrem obdrzi méfici pohyby identifikaci, na kterou se mize vztahovat zavislost méfeni obrabéni.

V polich parametrd Reference na makro typu méfeni osy X, Y a Z Ize u poloZzky Doplitkové parametry pfisluSného obrabénik této
identifikaci a tim k tomuto méficimu pohybu provést referencni béh.

e Tento parametr nelze upravovat.

¢ Identifikace se generuje automaticky

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l«fg “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na uréitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime
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||||||||||||||||Obrébécijednotka

Funkce u vicevfetenovych strojl se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.



Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

‘Chovéni v synchronizovaném rezimu

“aF”  Upozornéni



Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spolecnosti HOMAG.

PFi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoZriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabénia uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované&, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
RC(izna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci policko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezima, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :




Hodnota parametrti || 3

Specialni pouziti

Méreni polohy na zakladé 2 otvorti

Pokud se ma poloha obrabéného dilce ZjiStovat na zakladé dvou otvord, Ize spustit makro méfeni polohy obrabéného dilce s nasledujicimi
parametry.
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Zadani pfedepsané souradnice X/Y 1. stfedu otvoru
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Zadani soufadnice Z pro méfici pohyb 1. otvoru

| o 7 |42 ‘|

Zadani pfedepsané soufadnice X/Y 2. stfedu otvoru
| @ Xy [= bz ‘|
o

Zadani souradnice Z pro méfici pohyb 2. otvoru
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Zadani pfedepsané souradnice X/Y 3. stfedu otvoru neni nutné, resp. se ignoruje.

e Nastavte hodnoty na 0.
(o x¥ [o C [
o

Zadani soufadnice Z pro méfici pohyb 3. otvoru neni nutna, resp. se ignoruje.

o Nastavte hodnotu naO.
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o
Zadani thlu neni nutné, resp. se ignoruje.

e Nastavte hodnotu na .
L [ |
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Aktivujte zaskrtavaci policko Tri méfici pohyby
(b3 |
o

Aktivujte zaskrtavaci policko Rezim

e Rezim=2p
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Q’g” Upozornéni

Spusti specialni podprogram pro méfeni polohy obrabéného dilce na zakladé 2 otvord.

1)

Zadejte Cislo nastroje, popf. aktivujte vhodny nastroj z grafické volby nastroje
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